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SUPORTES DE

L 90x40x2,25mm

1 POR DIAGONAL 20x80x2,0mm

TERCA

ITEM | QUANTIDADE | PERFIL DIMENSOES COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
2 TR1 e 2 53.11 106.22 13.81

1 410 90x40x2 6684 17.15 68.6 8.85
2 6|20 30x30x2 381 0.68 4.07 0.54
3 4120 30x30x2 433 0.87 3.48 0.46
4 24 2L 30x30x2 502 0.89 21.46 2.84
5 2|21 30x30x2 449 0.8 1.6 0.21
6 2|21 30x30x2 585 1.04 2.08 0.28
7 2|21 30x30x2 538 0.96 1.92 0.25
3 40 | CH 2x20 80 0.03 1 0.14
9 10|L 90 x 40 x 2.25 90 0.2 2.01 0.24
2 TR3 e 4 90.9 181.8 23.62

1 41 90x40x2 11727 30.09 120.36 15.52
2 4120 30x30x2 381 0.68 2.71 0.36
3 4|21 30x30x2 483 0.86 3.44 0.46
4 56| 2L 30x30x2 502 0.89 50.06 6.63
5 18| L 90 x 40 x 2.25 90 0.2 3.61 0.43
6 64 | CH 2x20 80 0.03 1.61 0.23
1 TR5 90.98 90.98 11.82

1 210 90x40x2 11727 30.09 60.18 7.76
2 2|21 30x30x2 381 0.68 1.36 0.18
3 3120 30x30x2 433 0.86 2.58 0.34
4 25| 2L 30x30x2 502 0.89 22.35 2.96
5 1120 30x30x2 524 0.93 0.93 0.12
6 1121 30x30x2 547 0.97 0.97 0.13
7 9L 90 x 40 x 2.25 90 0.2 1.81 0.21
8 32 | CH 2x20 80 0.03 0.8 0.12
PESO TOTAL 379 kgf
AREA DE PINTURA 49.26 m2
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5 SEGAQ TRANSVERSAL ITEM | QUANTIDADE | PERFIL DIMENSOES | COMPRIMENTO [ PESO UNITARIO [ PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
% 14 Chumbadores 4.18 58.56 2.16
= 1 56 | BARRA RED. 12.7 420 0.42 23.39 0.95
2 14] CH 8x200 200 251 35.17 1.21
PESO TOTAL 58.56 kgf
AREA DE PINTURA 2.16 m2
CHAPA DE FIXAGAO,
VER DETALHE DO CHUMBADOR
\ |
(@)
20
VISTA LATERAL
ITEM | QUANTIDADE | PERFIL DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO [ PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
K P1 34.95 384.48 32.54
1 11]TUBO 150 x 3 2519 34.42 378.66 32.03
2 11/ CH 3x150 150 0.53 5.83 0.51
3 P8 6.03 18.08 1.54
1 3[TUBO 150 x 150 x 3 402 55 16.49 1.4
2 3] cH 3x150 150 0.53 1.59 0.14
PESO TOTAL 402.56 kgf
AREA DE PINTURA 34.09 m2
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ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:

A estrutura metalica foi projetada segundo os preceitos da NBR 8800:2008 e
NBR 14762:2010.

Perfis, chapas e chumbadores em ago carbono padrdo ASTM A6, com tensdo
de escoamento minimo de 250 MPa.

Todas as soldas de filete, eletrodo E/0XX, com perna minima de 5mm, ao
longo de todo o comprimento de contato entre os perfis. Apds a solda, fazer
o retoque da pintura.

Chumbamento da estrutura metalica nos através de chumbadores

mecdnicos previstos no projeto.

pilares

A ancoragem da estrutura de concreto na laje existente serd com cola epdxi
do tipo Sikadur 31 ou equivalente técnico.

Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nivel e o prumo
dos elementos deve ser controlado milimetricamente.

RESUMO DE MATERIAIS:
PESO DE ACO (com quebra de 5%): 1760,6 kgf
AREA DE PINTURA (sem quebra): 187,6 m2
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